

НПО «ЭЛСИБ» ПАО

Утверждаю
Технический директор
                       ___________А.В. Чириков
«___» ___________2024 г.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
на приобретение токарно-винторезного станка с УЦИ для УГМ
1. Заказчик, адрес: НПО «ЭЛСИБ» ПАО, г. Новосибирск, Сибиряков-Гвардейцев 56.
2. Адрес поставки: г. Новосибирск, Сибиряков-Гвардейцев 56.
3. Требования к техническим характеристикам:
Место установки: 6 пролет ГК, участок механической обработки УГМ, НПО «ЭЛСИБ» ПАО.
[bookmark: _GoBack]В качестве приобретаемого оборудования рассматриваем аналоги токарно-винторезного станка с УЦИ модели 1М63Н с техническими характеристиками, не уступающими ниже приведенным:

	№ п/п
	Наименование
	Параметр

	1
	Класс точности станка
	Н ГОСТ 8-82

	2
	Наибольший диаметр изделия, мм:
устанавливаемый над станиной
обрабатываемый над станиной
обрабатываемый над суппортом
	
700
630
350

	3
	Наибольшая масса заготовки, устанавливаемой в центрах, кг.
	2500

	4
	Грузоподъемность задней бабки, кг
	2500

	5
	Наибольшая длина устанавливаемого изделия, мм.
	3000

	6
	Наибольшее перемещение суппорта, мм:
поперечное
продольное (от задней бабки)
	
400
2750

	7
	Скорость быстрых перемещений суппорта, м/мин.:
продольное до
поперечное до
	
5,2
2

	8
	Количество суппортов
	1

	9
	Величина подач, мм/об:
продольных
поперечных
	
0,033…5,6
0,013…2,064

	10
	Величина шагов нарезаемых резьб:
метрических, мм.
дюймовых, ниток/дюйм
модульных/модуль
питчевых, питч диам.
	
1…224
28…0,25
0,25…56
112…0,5

	11
	Условный размер конца шпинделя бабки шпиндельной по ГОСТ 12595-85
	11М

	12
	Подшипники шпинделя
	FAG

	13
	Высота устанавливаемого резца, мм.
	32

	14
	Диаметр отверстия в шпинделе, мм.
	105

	15
	Пределы частот вращения шпинделя, об/мин.
	10…1250

	16
	Количество ступеней частот вращения шпинделя
	22

	17
	Мощность привода главного движения, кВт
	15

	18
	Электроаппаратура
	50гц, 380 В

	19
	Габаритные размеры станка (ДхШхВ), мм
	5250х1780х1550

	20
	Масса оборудования, кг
	5750

	21
	Класс точности станка Н
	ГОСТ 8-82

	22
	Вид климатического исполнения УХЛ 4
	ГОСТ 15150-69

	23
	Место размещения
	Напольный


4. Комплектация токарно-винторезного станка:
· Токарно-винторезный станок – 1 ед.;
· Система охлаждения;
· 4-х позиционный резцедержатель – 1 шт.;
· центр вращающийся в пиноль задней бабки – 2шт.;
· люнет неподвижный 20…350 мм – 1 шт.;
· люнет неподвижный 200…410 мм – 1 шт.;
· люнет подвижный 20…150 мм – 1 шт.;
· ограждение зоны резания;
· ограждение патрона;
· электрошкаф с защитой класса IP 64;
· электроаппаратура 380 В, 50 Гц;
· кабельная цепь;
· патрон 3-х кулачковый 400 мм;
· дополнительный комплект кулачков (ЗИП - прямые, обратные, комбинированные);
· ЗИП - дополнительный комплект подшипников шпинделя FAG;
· 2-х осевое УЦИ – 1 комплект; 
· комплект технической документации;
· комплект закладных для монтажа оборудования (клиновые опоры, анкерные болты, башмаки и т.д.);
5. Требования к документации:
· Пакет технической документации на русском языке в твёрдой копии (2 экз.) и на электронном носителе;
· Паспорт оборудования;
· Руководство по эксплуатации;
· Электрическая схема;
· Гидравлическая схема;
· Электромонтажные чертежи (схемы электрических соединений и таблицы соединений);
· Кинематическая схема механизмов со спецификацией подшипников;
· Альбом с чертежами быстроизнашивающихся деталей;
· Спецификация запасных частей, инструментов, приспособлений; 
· Паспорта на двигатели.
6. Прочие требования: 
1. Оборудование должно быть укомплектовано ЗИП (в том числе для ТО-1), комплект шпиндельных подшипников, быстроизнашивающимися деталями и расходными материалами на гарантийный период работы оборудования. ЗИП, быстроизнашивающиеся детали и расходные материалы должны быть в том же исполнении, в котором изготовлено оборудование. Комплектация поставки оборудования должна обеспечить его запуск, отладку и двухсменную работу в течение гарантийного срока. 
1. Все элементы электрического шкафа должны отвечать европейским нормам СЕ.
1. В стоимость необходимо включить доставку до г. Новосибирска, ул. Сибиряков-Гвардейцев, 56 НПО «ЭЛСИБ» ПАО монтаж оборудования, пуско-наладочные работы, испытания, инструктаж персонала.
1. Требуется провести инструктаж после сдачи оборудования Заказчику на территории НПО «ЭЛСИБ» ПАО следующему персоналу: токарь (2 человека); слесарь по обслуживанию и ремонту (2 человека), электромонтер (2 человека); инженера-технолога (2 человека). 
1. Сдача и приемка осуществляется на предприятии покупателя путем проверки оборудования на работоспособность, в соответствии с технической документацией и требованиями безопасности.
1. Вновь приобретаемое оборудование должно соответствовать общим требованиям безопасности согласно ГОСТ 12.2.009-99, а также соответствовать приказу Минтруда России от 11.12.2020г. №887н «Об утверждении правил по охране труда при обработке металлов».
1. Поставляемое оборудование должно быть новым (не восстановленным), изготовленным не ранее 2023г., иметь заводскую маркировку, паспорт, комплект технической документации на русском языке в двух экземплярах, а также техническая документация на электронном носителе. Бирка должна содержать тип/модель, заводской номер, год выпуска. 
1. Оборудование должно быть надлежащим образом упаковано, чтобы исключить его повреждение, порчу либо уничтожение в процессе транспортировки или хранения.
1.  Гарантия не менее 24 месяца с даты ввода в эксплуатацию оборудования на территории НПО «ЭЛСИБ» ПАО.
1.  При изготовлении токарно-винторезного станка необходимо обеспечить соблюдение следующих нормативных документов:
·  ГОСТ Р 27.102-2021 и ГОСТ 27.004-85 «надежность в технике»;
·  ГОСТ 12.2.003-91 «ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»;
·  ГОСТ 12.012-2004 «ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования»;
·  ГОСТ 12.1.003-83 «ССБТ. Шум. Общие требования безопасности»;
·  ГОСТ 12.1004-91 «ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования»;
·  ГОСТ МЭК 60204-1-2007 «Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов».

СОГЛАСОВАНО:
Заместитель генерального
директора			_________	И.О. Конев		«___» _________ 2024г.
подпись              инициалы и фамилия

Главный механик			_________	В.Е. Вылегжанин 	«___» _________ 2024г.
подпись             инициалы и фамилия 
        Мастер механического 
        участка СТЦ УГМ			_________	Е.П. Соболев		«___» _________ 2024г.
подпись              инициалы и фамилия
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