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НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ «ЭЛСИБ» 

ПУБЛИЧНОЕ АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО

Год создания – 1953

Территория завода – 36,5 Га

НПО «ЭЛСИБ» ПАО – уникальное энергомашиностроитель-
ное предприятие на территории Сибири и Дальнего Востока. 
С 1953 года предприятием выпущено 884 турбогенератора, 
изготовлено 163 и модернизировано 76 гидрогенераторов, 
отгружено свыше 65 тыс. асинхронных и синхронных 
высоковольтовых электродвигателей. Сегодня более 30% 
генерирующей мощности электростанций России приходится на 
генераторы «ЭЛСИБа». Генераторы и двигатели производства 
НПО «ЭЛСИБ» ПАО поставлены более чем в 50 стран мира.

Предприятие имеет полный инженерно-производственный 
цикл: от разработки продукции до шеф-монтажа оборудования. 
Талантом и трудом инженеров создаются новые конструкции и 
технологии, которые защищены 34 патентами на изобретения и 
полезные модели. 

Основные направления 

деятельности компании:

• Проектирование и производство турбогенераторов с раз-
личными системами охлаждения мощностью от 6 до 500 МВт;
• Проектирование и производство гидрогенераторов в со-
ответствии с требованиями заказчиков;
• Проектирование и производство систем возбуждения;
• Проектирование и производство высоковольтных асинх-
ронных и синхронных двигателей в общепромышленном, 
взрывозащищенном и атомном исполнении, а так же 
электромашинных преобразователей частоты;
• Сервисное обслуживание, ремонт и модернизация элект-
рических машин как собственного производства, так и других 
производителей. 

Приоритеты НПО «ЭЛСИБ» ПАО:

• Разработка и освоение современной продукции;
• Повышение качества и надежности продукции и услуг;
• Повышение конкурентоспособности компании;
• Увеличение доли на рынке. 

Новые разработки:

В последние годы инженеры предприятия существенно 
расширили линейку турбогенераторов как с воздушным, так и 
с водородным охлаждением. Головные образцы новой техники 
успешно работают совместно с паровыми и газовыми турбинами 
на теплоэлектростанциях России и зарубежом.

Расширился референц поставок как новых гидрогенераторов, 
так и количество выполненных модернизаций гидрогенераторов 
на гидроэлектростанциях (Ирганайская ГЭС, Усть-Каменогорская 
ГЭС, Братская ГЭС, Бухтарминская ГЭС, Каскад Перепадных ГЭС 
(Грузия). 

Большое количество проектов реализуется по проектирова-
нию и освоению производства электродвигателей на различные 
мощности вертикального и горизонтального исполнения. В 
ближайшие годы двигатели исполнения «Для АЭС» будут 
занимать существенную долю в структуре выпускаемых заводом 
крупных электрических машин. Это сложная, уникальная и 
ответственная работа как с точки зрения исполнения, так и 
соблюдения предъявляемых заказчиками повышенных тре-
бований по качеству.  

НПО «ЭЛСИБ» ПАО продолжает активно заниматься 
разработкой и освоением новой техники, расширять свою 
номенклатуру - это необходимо для успешного существования 
предприятия сегодня, и еще более важно для успешного 
будущего завода.

УВАЖАЕМ ПРОШЛОЕ, 

ДОРОЖИМ НАСТОЯЩИМ, 

НАЦЕЛЕНЫ НА БУДУЩЕЕ

1

ЭЛСИБ сегодня 

НПО «ЭЛСИБ» ПАО – единственное за Уралом энергома-
шиностроительное предприятие, специализирующееся на 
проектировании и производстве гидрогенераторов, турбоге-
нераторов, асинхронных и синхронных электродвигателей для 
различных отраслей промышленности. «ЭЛСИБ» – это не толь-
ко производственное предприятие, но и организация, обладаю-
щая серьезным научным и техническим потенциалом.

Наряду с выпуском продукции «ЭЛСИБ» осуществляет ши-
рокий спектр работ по модернизации, сервисному обслужива-
нию и ремонту электрических машин, тем самым предоставляя 
весь комплекс услуг, который должно оказывать современное 
предприятие.

Мы ставим перед собой долгосрочные цели и понимаем, что 
наша работа продлится еще многие годы. Чтобы сохранять ее 
качество на высоком уровне, мы стремимся непрерывно совер-
шенствовать конструкции и технологии, внедрять инновации,  
сохранять и применять ценный опыт, накопленный поколения-
ми, улучшать условия труда и предлагать новые решения, опе-
режая требования заказчиков. А инвестиции, направленные на 
модернизацию и повышение эффективности, позволяют пред-
приятию идти в ногу со временем. Но, прежде всего, «ЭЛСИБ» 
– это команда профессионалов, благодаря знаниям и опыту ко-
торых создаются уникальные машины. 

Мы сделали ставку на качество и надежность нашей продук-
ции, репутацию «ЭЛСИБа», сложившуюся за долгую и плодот-
ворную историю предприятия. Мы смотрим только вперед: ста-
вим высокие цели, ориентируясь на достижение результатов. 

Генеральный директор  
Д.А. Безмельницын



2012

Впервые сертифицированы система менеджмента ох-
раны труда на соответствие BS OHSAS 18001:2007 и 
система экологического менеджмента на соответствие 
ISO 14001:2004 в органе по сертификации TÜV Rhein-
land InterCert Kft (Венгрия).

2014
Введено в промышленную эксплуатацию 14 турбо-
генераторов производства «ЭЛСИБ».

2015

НПО «ЭЛСИБ» ПАО и ООО «Русские Газовые Турбины» 
(СП  GE, ПАО «Интер РАО» и ОАО «ОДК») подписали 
контракт на поставку 8 турбогенераторов мощностью 
90 МВт для  6FA, локализованных на предприятии СП 
в Рыбинске.

2017

«ЭЛСИБ» успешно отгрузил последний турбогенератор 
ТФ-90Г-2У3, предназначенный для работы в составе 
парогазовой установки на базе 6F.03 (6FA) производства 
ООО «РГТ» для нужд ООО «Калининградская 
Генерация».

2018

«ЭЛСИБ» подписал два крупных контракта на поставку 
гидрогенераторов: 3 гидрогенератора серии СВ 1500/ 
152-104 для Майнской ГЭС, 4 гидрогенератора СВ-
1160/162-68 УХЛ4 для Иркутской ГЭС.

2019

В рамках проекта по модернизации энергетического 
оборудования Улан-Баторской ТЭЦ-4 (Монголия) НПО 
«ЭЛСИБ» ПАО приняло участие в комплексном обнов-
лении четырех энергоблоков станции с поставкой трех 
новых турбогенераторов и модернизацией одной машины. 

2020

«ЭЛСИБ» принял участие в торжественном пуске 
Зарамагской ГЭС-1 в Северной Осетии. В здании ГЭС 
установлено два гидроагрегата мощностью по 173 МВт, 
в составе которых гидрогенераторы типа СВ 685/249-20, 
изготовленные и поставленные предприятием.
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1950

Приказ Министерства электропромышленности 
СССР № Е-104 от 27 февраля 1950 г. о проведении 
подготовительных работ по строительству завода 
турбогенераторов и крупных машин в Новосибирске.

1953
Завершение испытаний и выпуск двух первых 
асинхронных электродвигателей АТМ-2000.

1955
Изготовление первого сибирского турбогенератора мощ-
ностью 30 МВт типа ТВ2-30-2 для Барнаульской ТЭЦ. 

1956
Выпуск первого гидрогенератора мощностью 82,5 МВт 
для Иркутской ГЭС.

1957
Начало отгрузки сибирских генераторов на экспорт – в 
Польшу и Румынию.

1958

Освоение производства турбогенераторов мощностью 
60 МВт типа ТВ-60-2. Головной образец установлен на 
ТЭЦ Карагандинского металлургического завода, всего 
изготовлено более 70 турбогенераторов.

1959
Постановление Совета Министров № 962 от 
17.08.1959 г. о создании на базе КБ завода научно-
исследовательского электротехнического института.

1966
Указ Президиума Верховного Совета от 19.07.1966 г. 
о награждении завода орденом Трудового Красного 
Знамени. 

1969
Выпуск первого гидрогенератора с внутренним ох-
лаждением обмотки статора для ГЭС Ингури в Грузии. 
Всего изготовлено 8 генераторов.

1973
Изготовление самого мощного – 300 МВт – гидрогенератора 
для Токтогульской ГЭС в Киргизии. Всего изготовлено  
4 генератора.

ИСТОРИЯ КОМПАНИИ

1974
Изготовление турбогенератора типа ТВМ-500 мощ-
ностью 500 МВт с водомасляной системой охлаждения 
для Рефтинской ГРЭС.

1987 Первая конференция по выборам совета трудового кол-
лектива завода.

1995

Меморандум-заявление Совета директоров ОАО 
«ЭЛСИБ» «О миссии, философии и стратегии 
предприятия в области качества». Получение 
сертификата РФ «Лидер российской экономики».

1996
Система менеджмента качества впервые сертифи-
цирована на соответствие стандарта ISO 9001:1994 
органом по сертификации TÜV NORD (Германия).

2011 

«ЭЛСИБ» изготовил турбогенератор ТФ-160 мощностью
160 МВт с воздушным охлаждением для ПГУ-410 
Краснодарской ТЭЦ, которая обеспечила допол-
нительными мощностями Зимнюю Олимпиаду в Сочи 
в 2014 году. В торжественном пуске ПГУ-410 принимал 
участие Президент Российской Федерации Дмитрий 
Медведев.
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Заготовительное производство оснащено:

• рабочими местами для одновременной сборки двух 
корпусов статоров и сварки двух корпусов статоров 
турбогенераторов;
• рабочими местами для сборки и сварки узлов 
гидрогенераторов;
• 2-мя обрабатывающими центрами для фрезерования пазов 
в валах роторов турбогенераторов и синхронных машин;
• механическим оборудованием, позволяющим выполнять 
различные виды обработки, в том числе:
расточную обработку корпусных деталей весом до 80 тонн;

токарную обработку на станке 1А671 деталей:  

 • диаметром над суппортом до 2 метров,  
 • длиной до 16 метров, 
 • весом до 63 тонн;
токарную обработку на станке «Шкода» S3150 деталей:  

 • диаметром над суппортом до 2,6 метра, 
 • длиной до 15 метров, 
 • весом до 200 тонн;
токарно-карусельную обработку деталей:  

 • диаметром до 10 метров, 
 • высотой до 5 метров, 
 • весом до 220 тонн.
 

Сборочное производство оснащено:

• 2-мя стендами для железосборки статоров гидрогенераторов 
и сборки габаритных узлов гидрогенераторов (роторы, 
крестовины);
• кранами грузоподъемностью до 125 и 250 тонн;
• 2-мя рабочими местами для шихтовки и опрессовки 
сердечников статоров турбогенераторов;
• 3-мя рабочими местами для укладки статоров 
турбогенераторов;
• разгонно-балансировочными станками «Schenck» для 
динамической балансировки роторов турбогенераторов и 
двигателей.

Изоляционно-обмоточное производство 

оснащено:

• Изолировочным станком F.U.R. SDB 9000 для автоматичес-
кой изолировки стержней турбогенераторов изоляционными 
лентами. Оборудование позволяет одновременно накладывать 
два слоя изоляционной ленты различного качества, изолиро-
вать стержни в габаритах до 8 метров различного сечения. 
Имеется оборудование для сканирования геометрии стержня.

• Намоточным станоком Schumann модель Selekta 245 для 
намоток заготовок катушек из прямоугольного обмоточного 
провода. Оборудование позволяет наматывать заготовки дли-
ной от 700 мм до 3000 мм с различным количеством витков, 
разной формы. 

• Формообразующим станком Schumann модель 2015 для 
формообразования катушек статоров электродвигателей из 
заготовок, намотанных из прямоугольного провода различного 
сечения. Оборудование обеспечивает формообразование ка-
тушек двух-полюсных, четырех-полюсных и многополюсных 
статоров с пазовой частью от   300 мм до 2500 мм. 

• Гидравлическим прессом Schumann модель 460/6500 для 
прессования и запечки проводников пазовых частей стержней 
турбо- и гидрогенераторов. Оборудование обеспечивает опрес-
совку-запечку до 6 стержней одновременно. Максимальная 
прессуемая длина стержня – до 6500 мм. Максимальная 
температура запечки 160 градусов. Максимальное давление 
100 бар.

• Вакуумной насосной установкой Meier Prozesstechnik. 
Современный двухуровневый насос, обеспечивает глубокий 
вакуум (менее 0,1 мм.рт.ст.), что позволяет добиваться высокого 
качества изоляции обмотки. 
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УНИКАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ 

МЕХАНИЗМЫ ОСНОВНОГО ПРОИЗВОДСТВА

Основные технологические операции  

производственных подразделений

Заготовительное производство:

• резка заготовок;
• сборка, сварка деталей и узлов;
• механическая обработка деталей и узлов.
Сборочное производство:

• штамповка;
• медезаготовка;
• железосборка;
• укладка статоров и роторов;
• сборка узлов и машин, малярная отделка;
• изготовление изделий силовой электроники.
Изоляционно-обмоточное производство:

• изготовление катушечной и стержневой обмоток;
• пропитка и запечка.
Инструментальное производство:

• изготовление специального инструмента;
• изготовление технологического оснащения;
• изготовление нестандартного оборудования.

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ  МОЩНОСТИ

Структура производства

Заготовительное 
производство 

Сборочное 
производство КЭМ 
и гидрогенераторов

Изоляционно- 
обмоточное 

производство, 
сборочное производство 

турбогенераторов

Инструментальное 
производство

Главный корпус 66 759 кв. м
Экспериментальный 
корпус 20 174 кв. м

Инструментальный 
корпус 12 638 кв. м
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Турбогенераторы

НПО «ЭЛСИБ» ПАО проектирует и выпускает турбогене-
раторы с воздушной, водородной, жидкостной системами 
охлаждения. У каждого типа турбогенераторов свои особен-
ности, отличия.

В советский период основную часть номенклатуры нашего 
завода в области турбогенераторостроения составляли турбо-
генераторы типа ТВФ с водородной системой охлаждения 
номинальной мощностью 60, 63, 100, 110, 120 МВт. Именно 
эти машины принесли широкую известность «ЭЛСИБу». На 
российских городских теплоцентралях установленный парк 
свыше 700 шт., это ~ 55 ГВт мощностей. Сегодня предприятием 
расширена номенклатура турбогенераторов типа ТВФ — 
выпущены и успешно эксплуатируются генераторы на 
номинальные мощности 180, 220 МВт.

НПО «ЭЛСИБ» ПАО предлагает для проектов модернизации и 
строительства теплоэлектростанций турбогенераторы для паровых 
турбин в диапазоне мощностей от 6 до 500 МВт с различным 
типом охлаждения – воздушный, водородный, водомасляный. 
Для сопряжения с газовыми турбинами разработана и освоена 
новая техника – турбогенератор ТФ – 90Г с воздушным 

ВЫПУСКАЕМАЯ ПРОДУКЦИЯ, 

НОВАЯ ТЕХНИКА

охлаждением. Предприятие готово к выпуску перечисленных 
машин с выполнением всех технических требований со стороны 
заказчика.

Опираясь на компетенции коллектива предприятия и, в 
первую очередь, инженерного состава, НПО «ЭЛСИБ» ПАО 
готово предложить заказчикам конкурентоспособный продукт 
– как серийно освоенную номенклатуру турбогенераторов 
различных исполнений, так и новые головные образцы машин, 
за которыми, как показывает практика и время – будущее.

Гидрогенераторы

НПО «ЭЛСИБ» ПАО более 65 лет проектирует и изготавли-
вает гидрогенераторы мощностью до 350 МВт с частотой 
вращения от 50 до 500 об/мин в соответствии с индивидуаль-
ными требованиями заказчика. Наши гидрогенераторы эксплу-
атируются в самых различных условиях и режимах на ГЭС 
России, Казахстана, Украины, Средней Азии, Сирии, Китая. 
Генераторы НПО «ЭЛСИБ» ПАО доказали свою надежность 
долгосрочной работой на Иркутской ГЭС, Колымской ГЭС, Усть-
Хантайской ГЭС, Усть-Каменогорской ГЭС, Вилюйской ГЭС, 
Саратовской ГЭС, Угличской ГЭС и на многих других станциях, 
в том числе и в условиях Крайнего Севера.  

НПО «ЭЛСИБ» ПАО выпускает гидрогенераторы верти-
кального типа как в подвесном, так и в зонтичном исполнении, 
сопрягаемые с гидравлическими турбинами всех типов.

Суммируя весь накопленный опыт, применение технологий и 
новых материалов,  наши  инженеры  постоянно обеспечивают  
эволюционное развитие гидрогенераторов, достигая все  
большей  эффективности  по техническим и  эксплуатационным 
показателям, добиваясь соответствия мировому научно-
техническому уровню.  Ключевым  моментом  нашей  деятельности  
в области гидрогенераторостроения является опыт работы 
с заказчиками, который и формирует направление развития 
технологий, продукции и сервиса.

НПО  «ЭЛСИБ» ПАО, следуя потребностям своих клиентов  и 
профессиональному подходу в своей деятельности,  сопровождает  
свою  продукцию  в  течение  всего  жизненного  цикла.  
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Системы возбуждения для генераторов

Построение энергетических систем на современном уровне 
требует сегодня  высокой  степени автоматизации и непрерыв-
ного контроля технологических процессов и оборудования. 
Для решения этих задач предприятие производит и поставляет 
генераторы в комплектации с системами технологического 
контроля и диагностики, микропроцессорными системами 
возбуждения.

НПО «ЭЛСИБ» ПАО имеет положительный опыт произ-
водства и эксплуатации микропроцессорных статических 
тиристорных систем самовозбуждения, бесщёточных систем 
возбуждения, других систем силовой электроники.



НПО «ЭЛСИБ» ПАО с момента своего основания специа-
лизируется на разработке и производстве электродвигателей для 
привода быстроходных механизмов, насосов и компрессоров. 
Постепенно предприятие существенно расширяло номенклатуру 
выпускаемых машин - создавались новые двигатели для привода 
самых различных групп механизмов, в том числе специального 
исполнения в широком диапазоне частот вращения. Эти машины 
нашли свое применение в качестве привода вентиляторов, 
дымососов, шаровых мельниц, дробилок, ленточных конвейеров, 
углесосов и другой техники.

В настоящее время заказчикам предлагается более 2000 
типоисполнений электродвигателей, отвечающих самым высоким 
требованиям потребителей.

При разработке новой техники на предприятии особое вни-
мание уделяется энергоэффективности - созданию электрических 
машин с высокими энергетическими параметрами, с высоким 
коэффициентом полезного действия при снижении общего веса, 
большое внимание уделяется обеспечению надежности изделий, 
соответствию выпускаемых машин всем заявленным техническим 
требованиям, также удобству обслуживания в условиях эксплу-
атации, улучшению других потребительских свойств. 

На заводе имеется возможность по проведению испытания 
двигателей до 8000 кВт под нагрузкой. Имеющееся оснащение 
испытательной станции позволяет выполнить широкий комплекс 
исследовательских и испытательных (в том числе ресурсных) 
работ на новых крупных электрических машинах. 

Сервис и капитальный ремонт 

НПО «ЭЛСИБ» ПАО выполняет капитальный ремонт 
турбогенераторов и электродвигателей, успешно проводит 
модернизацию гидрогенераторов различной сложности. 
Компетенции квалифицированных инженеров и наличие 
производственной базы позволяют выполнить капитальный 
ремонт электрических машин любой сложности. 

НПО «ЭЛСИБ» ПАО проводит капитальный ремонт как с 
полной заменой обмоток статоров и роторов турбогенераторов, 
так в случаях, когда это возможно, и с восстановлением изоляции 
с использованием старой меди. Перемотка и замена обмоток 
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Крупные электрические  машины

НПО «ЭЛСИБ» ПАО является одним из ведущих пред-
приятий-производителей высоковольтных электродвигателей 
на территории РФ и за ее пределами.

НПО «ЭЛСИБ» ПАО проектирует и изготавливает: 
• асинхронные электродвигатели мощностью от 250 до 8000 кВт; 
• синхронные электродвигатели мощностью от 1250 до 8000 кВт.

Двигатели предназначены для различных условий 
эксплуатации, в том числе во взрывоопасных средах, для: 
• энергетики;
• трубопроводного транспорта  нефти и нефтепродуктов;
• нефтедобывающей промышленности;
• угле- и горнодобывающей промышленности;
• химической и нефтехимической промышленности;
• металлургической промышленности;
• крупных промышленных предприятий различных отраслей 
народного хозяйства;
• атомных станций. статоров турбогенераторов возможна в условиях электростанции 

силами выездной заводской бригады специалистов.
«ЭЛСИБ» обладает значительным опытом капитального ре-

монта и модернизации асинхронных и синхронных высоковольтных 
электродвигателей различных производителей, в том числе и 
зарубежных. На предприятии выполняются сложные работы, 
требующие компетенции, опыта и наличия специализированного 
оборудования – это  ремонт и модернизация статорных обмоток  
(с применением изоляции типа «Монолит-4»), сердечников ста-
торов и роторов, работы по устранению вибрации и другое.

Комплексный подход к ремонту электрических машин 
позволяет выполнить полное восстановление электродвигателя 
с прохождением испытаний, как при  сдаче новой машины.

Заказчики получают полную реализацию своих ожиданий от 
капремонта – машины  получают вторую жизнь, прежде всего, 
за счет компетенции конструкторско-технологической службы –  
специалистов, обладающих большим опытом и знаниями в 
области разработки, модернизации и ремонта электрических 
машин.

Научно-технический потенциал

Состав и компетенции инженерного центра НПО «ЭЛСИБ» 
ПАО позволяют совершенствовать серийно выпускаемую 
продукцию, разрабатывать новые машины с применением 
оригинальных решений. Конструкторскими отделами успешно 
применяются методики трехмерного проектирования в сис-
теме T-FLEX CAD. Разрабатываются как отдельные детали 
с ассоциативными чертежами, так и крупные сборочные 
чертежи. Коллектив технических специалистов различной 
специализации способен рассчитать новый генератор и 
электродвигатель, сконструировать, испытать, пройти все 
необходимые разрешительные процедуры, запустить в про-
изводство, обеспечить техническую поддержку заказчиков в 
процессе монтажа и эксплуатации.
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ИНТЕГРИРОВАННАЯ 

СИСТЕМА МЕНЕДЖМЕНТА

НПО «ЭЛСИБ» ПАО разработало, внедрило и применяет интегрированную систему менеджмента, состоящую из:
• системы менеджмента качества (впервые сертифицирована на соответствие ISO 9001 в 1996 г.);
• системы экологического менеджмента (впервые сертифицирована на соответствие ISO 14001 в 2012 г.);
• системы менеджмента охраны труда (впервые сертифицирована на соответствие OHSAS 18001 в 2012 г.).

В область сертификации входят проектирование, изготовление и поставка турбогенераторов, гидрогенераторов, электрических 
машин различной мощности, систем возбуждения, трансформаторов, обеспечение системами диагностики и контроля регулирования 
плавных пусков вышеуказанных изделий, запасных частей по указанной номенклатуре, ремонт и сервисное обслуживание турбо-, 
гидрогенераторов, электрических машин разной мощности.

Основой политики НПО «ЭЛСИБ» ПАО является производство качественной продукции и оказание качественных услуг, 
удовлетворяющих требованиям и ожиданиям потребителей, в безопасных для персонала и всех заинтересованных сторон условиях 
труда при допустимом воздействии на окружающую среду.

В 2018 году НПО «ЭЛСИБ» ПАО успешно прошло ресертификацию интегрированной системы менеджмента на соответствие 
требованиям международных стандартов ISO 9001:2015, ISO 14001: 2015 и BSOHSAS 18001: 2007  в DQS Holding GmbH. По результатам 
ресертификации предприятие получило сертификаты DQS и Международной сертификационной сети IQNet.

Преимущества сертифицированного 

предприятия НПО «ЭЛСИБ» ПАО: 

• способность компании поддерживать стабильность ка-
чества и постоянно улучшать результативность своей работы;
• способность компании выпускать продукцию в контро-
лируемых условиях, безопасных для персонала и минимально 
влияющих на окружающую среду;
• возможность работы на международном рынке; 
• регулярный надзор признанным и независимым серти-
фикационным органом; 
• постоянная оптимизация организационных и производ-
ственных процессов; 
• доверие клиентов и положительный имидж компании;
• способность предприятия своевременно реагировать на 
возникновение нежелательных или опасных событий и 
отрицательного влияния на достижение целей (система 
управления рисками). 

ГЕОГРАФИЯ ПОСТАВОК

• продукция НПО «ЭЛСИБ» ПАО поставлена 
 более чем в 50 стран мира
• осваивая производство перспективной техники, 
 компания выходит на новые рынки

11



ИНВЕСТИЦИИ

2014 год 

90,960
млн руб.  

2015 год

62,9
млн руб. 

2016 год

85,9 
млн руб.

2017 год

74,2 
млн руб.

2018 год

23,6 
млн руб.

2019 год

150,6 
млн руб.

2020 год
(план)

352,8 млн руб.

Одним из приоритетных направлений деятельности  
НПО «ЭЛСИБ» ПАО является техническое перевооружение. 
Более 50% от общего объема капитальных вложений – это 
инвестиции в модернизацию и замену технологического 
оборудования. 

Инвестирование в производственно-технологический 
комплекс, кроме повышения производственной мощности, 
позволяет:
• повышать качество продукции;
• снижать издержки и себестоимость;
• снижать циклы производства;
• обеспечивать техническое развитие предприятия.

Динамика капитальных вложений НПО «ЭЛСИБ» ПАО за период 2014–2020 гг.
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ПАТЕНТЫ, СЕРТИФИКАТЫ

Продукция НПО «ЭЛСИБ» ПАО защищена 33 сертификатами, 
34 патентами, 2 свидетельствами, аттестатом аккредитации  
испытательного центра, 4 программами на ЭВМ, товарным 
знаком.
Предприятие имеет лицензию, дающую право на осуществле-
ние деятельности по конструированию и изготовлению обо-
рудования для ядерных установок. 

2014 год 

57,8
млн руб.  

2015 год

38,9
млн руб. 

2016 год

38,7 
млн руб.

2017 год

26,8 
млн руб.

2018 год

60,0
млн руб.

2019 год

250 
млн руб.

2020 год
(план)

368 млн руб.

Динамика показателей инвестиционной программы НПО «ЭЛСИБ» ПАО за период с 2014-2020 гг.
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ИНВЕСТИЦИИ

1. Модернизация заготовительного производства: 

• лазерный раскройный комплекс;
• дробемётная камера;
• сварочное оборудование;
• универсальные листогибочные вальцы Faccin;
• машина термической резки Pestall.

Группа токарных станков:

• обрабатывающий центр VTC 40-50 с функциями токарно-
карусельной обработки, сверления, расточки (диаметр 
обрабатываемой детали 4000 мм);
• обрабатывающий центр PUMA 600 M (диаметр обработки – 
900 мм, длина обработки 1600 мм);
• токарный станок с оперативной системой управления 
СА1100С50Ф2 (диаметр обрабатываемой детали над станиной 
– 1080 мм, над суппортом – 660 мм);
• обрабатывающий центр PUMA MX 2500 ST (диаметр 
обрабатываемого прутка – 76 мм, максимальный диаметр 
обработки – 540 мм, максимальная длина обработки – 1020 мм);
• токарный обрабатывающий центр CTX310ecoV3 (диаметр 
обточки – 200 мм, максимальный проход прутка – 50 мм);
• универсальный токарный станок VDF 800 DUS c ЧПУ  
Sinumerik 840 D sl;

• станок токарно-винторезный модели ГС526УЦ2-01;
• станок токарно-винторезный модели ГС526БЦ7-01.

Группа фрезерных станков:

• портально-фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ HPM-
25 (размер стола – 5300х2500, максимальная нагрузка на стол 
– 20 000 кг);
• обрабатывающий центр с системой ЧПУ VM7II (габариты – 
1150х740 мм, максимальная нагрузка на стол – 1500 кг);
• обрабатывающий центр с ЧПУ KCV800-5AX (габариты – 
3300х820 мм, максимальная нагрузка на стол – 3000 кг);
• обрабатывающий центр с системой ЧПУ VM900 (габариты – 
2300х940 мм, максимальная нагрузка на стол 3000 кг);
• горизонтально-фрезерный станок 6Т83Г.

Группа расточных станков:

• расточной станок HFB-180 (наибольшая высота обработки 
– 5000 мм);
• модернизация горизонтально-расточного станка НС17Ф2 
(размер поворотного стола – 3000х4000 мм, макс. нагрузка на 
стол – 50 000 кг, рабочая скорость подачи 1-3600 мм/мин);
• модернизация горизонтально-расточного станка модели 
2656.

2. Модернизация сборочного производства:

• линия поперечной резки электротехнической стали;
• печь светлого отжига;
• модернизация линии штамповки из рулонной стали модели 
ПДА 30/2;
• стан для холодной прокатки ребристых труб;
• сварочное оборудование.

3. Модернизация инструментального производства:

• токарно-карусельный станок 1525Ф1 (диаметр обработки – 
2500 мм, высота обработки – 1600 мм);
• плоскошлифовальный станок для Инструментального 
производства.

4. Изоляционно-обмоточное производство:

• станок для намотки лодочек;
• вакуумная установка производства фирмы Meier.

5. Испытательный центр:

• модернизация испытательной станции: первый этап мо-
дернизации включал в себя организацию рабочего места 
испытаний КЭМ под нагрузкой до 8 МВт; второй этап – органи-
зация источника питания для одновременного проведения 
испытаний КЭМ и турбогенератора;
• модернизация разгонно-балансировочного станка Schenk 
модель HR-6;
• модернизация рабочих мест испытательных станций Главного 
и Эксперементального корпусов путем замены измерительных 
трансформаторов напряжения;
• мобильная координатно-измерительная машина КИМ (ла-
зерный трекер);
• система диагностики изоляции КЭМ;
• аппаратно-программный измерительный комплекс на базе 
решений компании National Instruments;
• выпрямительный агрегат для нагрева обмоток роторов 
турбогенераторов.
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Крупные проекты, реализуемые до 2025 г.:

• компрессорная установка на Компрессорную станцию;
• токарно-карусельный обрабатывающий центр с ЧПУ для 
обработки подшипниковых узлов КЭМ;
• токарно-винторезный станок на участок вкладышей;
• вертикальные обрабатывающие центра с ЧПУ;
• кран электромостовой грузоподъёмностью 50/10т;
• модернизация системы подачи регулируемого напряжения 
питания на стенд испытательной станции Главного корпуса;
• модернизация технологических трубопроводов;
• приобретение радиально-сверлильного станка в 5-й пролет 
Главного корпуса в замен существующего модели VR-84;
• приобретение плавильной печи на литейный участок 
(силумин);
• модернизация пресса кривошипного мод. КБ3537 (ус. 500т.);
• силовой трансформатор ТМ-4000/10/6;
• модернизация системы подачи регулируемого напряжения 
на стенд испытательной станции Главного корпуса;
• токарно-винторезный станок для обработки валов и роторов 
турбогенераторов.

Крупные проекты, реализованные на сегодня: 6. Участок гальваники:

• модернизация участка путем проведения капитального 
ремонта помещения и замены оборудования;
• фильтр-пресс для станции нейтрализации гальванического 
производства.

7. Инфраструктурные проекты:

• краны электромостовые: 75/20т. (в 4й пр. Главного корпуса); 
30/5т. (в 10й пр. ГК); 75/20т (в 5-й пр. ГК);
• кислородный газификатор ГХК 8/1,6-500М;
• компрессор 2ВМ 10-50/9;
• установка системы уличного освещения территории пред-
приятия;
• модернизация освещения: 5, 6, 10 пролеты Главного корпуса.



КАДРОВАЯ ПОЛИТИКА, СОЦИАЛЬНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА

Кадровая политика

Основными целями кадровой политики 

НПО «ЭЛСИБ» ПАО являются:

• формирование коллектива высококвалифицированных, мо-
тивированных и работоспособных сотрудников, стремящихся 
реализовать свой потенциал в интересах достижения стра-
тегических и оперативных целей компании;
• непрерывное системное управление эффективностью де- 
ятельности персонала, направленной на достижение опе- 
ративных и стратегических целей предприятия при опти- 
мальных затратах;
• создание коллектива сотрудников, объединенных общими 
ценностями и стратегическими целями; 
• развитие внутренних коммуникаций и эффективного об-
мена информацией, обеспечивающего активное и открытое 
взаимодействие между звеньями персонала всех уровней.

Кадровый потенциал ЭЛСИБа является важнейшим стра- 
тегическим фактором, способствующим достижению финан-
сово-экономической стабильности компании, устойчивой ди-
намике развития.
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Социальная политика

На предприятии реализуются следующие программы:

• программы по созданию безопасных условий труда, 
предупреждению производственного травматизма и профес-
сиональных заболеваний;
• программы по подготовке и повышению квалификации 
персонала;
• программы развития корпоративной культуры и благоприят-
ного социального климата (регулярные культурно-массовые 
мероприятия, спартакиады по различным видам спорта, издание 
корпоративной газеты «Генератор», праздничные мероприятия 
(Новый год, 9 мая, День машиностроителя и т.д.);
• программы предоставления льгот различным категориям 
работников в соответствии с Коллективным договором;
• программы компании по поддержке ветеранов и нерабо-
тающих пенсионеров;
• программа работы с молодежью – Молодежный Совет.

ВНУТРИКОРПОРАТИВНЫЕ  ТРАДИЦИИ

1.  День рождения завода (30 декабря).
2.  День машиностроителя (последнее воскресенье сентября).
3. Посвящение молодых сотрудников в машиностроители.
4. Корпоративные поздравления:
 •  Новый год  
 •  Масленица 
 •  23 февраля и 8 марта
 •  День Победы
 •  День пожилого человека
5. Организация праздников для детей сотрудников    
      предприятия: 
 •  Новый год
 •  День защиты детей
6. Участие в спартакиадах заводского и городского уровня.
7. Общезаводской субботник.
8. Выпуск корпоративной газеты «Генератор» 
 (начиная с 1956 года!).
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НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ 
ОБЪЕДИНЕНИЕ «ЭЛСИБ» 
ПУБЛИЧНОЕ АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО

Контактная информация
Россия, 630088, г. Новосибирск, 
ул. Сибиряков-Гвардейцев, 56

Канцелярия: +7 (383) 298-92-80 
PR-служба: +7 (383) 298-91-36 
Дирекция по продажам: +7 (383) 227-81-57

e-mail: elsib@elsib.ru
www.elsib.ru


